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СТАНДАРТЫ КАЧЕСТВА

Важнейшим принципом работы  
Группы ПОЛИПЛАСТИК является ответ-
ственный подход к качеству продукции.  
Все изделия выпускаются только из сертифи-
цированных термопластичных материалов. 

На всех заводах действует единая инте-
грированная система управления, вклю-
чающая системы менеджмента качества 
в соответствии с ГОСТ Р ИСО 9001-2015 и 
экологического менеджмента согласно  
ГОСТ Р ИСО 14001-2016. Общая координация, 
методологическая поддержка и аудит осу-
ществляются силами Управления сертифи-
кации и стандартизации Научно-исследова-
тельского института Группы ПОЛИПЛАСТИК.

В аттестованных лабораториях, оснащен-
ных самым современным испытатель-
ным оборудованием, продукция проходит 
полный комплекс испытаний, предусмот- 
ренных действующими стандартами.  
В аккредитованных испытательных ла-
бораториях (центрах), действующих в  
ООО «Климовский трубный завод»,  
АО «Завод АНД Газтрубпласт»,  
ООО «Трубный завод СИБГАЗАППАРАТ», 
проводятся испытания продукции и науч-
но-исследовательские работы.
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РЕКОМЕНДАЦИИ ПО ВЫБОРУ СИСТЕМ БЕЗНАПОРНЫХ ТРУБОПРОВОДОВ

КЛЮЧЕВЫЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ СИСТЕМ ПОЛИМЕРНЫХ 
БЕЗНАПОРНЫХ ТРУБОПРОВОДОВ

ДОКУМЕНТАЦИЯ НА ПРОДУКЦИЮ

 ти ность в т ни  вс о с о а  
с л ата ии  н  н   л т в соотв тствии  
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     А  

СИСТЕМА БЕЗНАПОРНЫХ ТРУБОПРОВОДОВ ПВХ
л  и енени  вн т и ва тальн  с ти 

о йств нно тово о во оотв ни  и о  
лю ни   а ист альн  т о ово а
и е     

  и    о  а а
ол ев  е о   

е и л   н ласти и и ованн й оли-
винил ло и  

е е у  н о и уе о  е  о  

о ивн  о у ен и     
 оли н  со ст т и ованной  

ст н ой и асонн  асти  ни  л  сист  на-
ной анали а ии  У 

лин  от  о  
он у и  ен и у  т слойна  ст н а  

на н й и вн т нний слои  и  с ло но о 
 с ний слой  и  вс н нно о 

и е  у ловно о о о н чени  
а    У 

КОЛЬЦЕВАЯ ЖЕСТКОСТЬ SN4
А и ул А и ул у н   

и е  у  
 

лин   
у   

110

1000
2000
3000
6000

160

1000
2000
3000
6000

200

1000
2000
3000
6000
3000
6000
3000
6000

– 6000
– 6000

КОЛЬЦЕВАЯ ЖЕСТКОСТЬ SN8
А и ул у н  и е   

у   
лин   

у   

110

1000
2000
3000
6000

160

1000
2000
3000
6000

200

1000
2000
3000
6000
3000
6000
3000
6000

ТРУБЫ ПВХ

   с т а и ионн и оль а и
   с и   с сил нн и оль а и
 иа т     и   с ии  а та  т  ой лин  

оставл ютс  о  а а  

о о  ое инени
аст но  со ин ни  с лотнит льн  
оль о  

 онта о  н о о и о о ть 
ла ий он  т  и лотнит льно  
оль о с иальной с а ой  
о о но и отовл ни  т  а  с т а и-
ионн и  та  и с сил нн и лотни-

т льн и оль а и

Усил нно  лотнит льно  оль о

А

А (увеличено)А (увеличено)

Уплотняющая часть кольца,
выполнена из ТЭП

ПП часть кольца,
фиксирует его в раструбе



 асонн  асти и отавливаютс  и  оли о ил на или 
 о  а а

ФАСОННЫЕ ЧАСТИ ПВХ

 в лю нн  в анн й атало  ти о а  асонн  аст й оставл ютс  о  а а

ОТВОД 15°

А и ул и е    

110

160

200

ОТВОД 87,5°

А и ул и е    

110

160

200

МУФТА

А и ул и е    

110

160

200

ОТВОД 45°

А и ул и е    

110

160

200

А и ул и е    

110

160

200

МУФТА ЗАЩИТНАЯ 
ДЛЯ ПРОХОДА ЧЕРЕЗ ЖБИ

ПЕРЕХОД

А и ул и е   

160/110

200/160

ОТВОД 30°

А и ул и е    

110

160

200

А и ул и е    

110

160

200

МУФТА РЕМОНТНАЯ

ЗАГЛУШКА

А и ул и е    

110

160

200



РЕВИЗИЯ

А и ул и е    

110
160
200

ОБРАТНЫЙ КЛАПАН

А и ул и е    

110
160
200

ТРОЙНИК 45°

А и ул и е    

110/110
160/110
160/160
200/110
200/160
200/200

ТРОЙНИК 87,5°

А и ул и е    

110/110
160/110
160/160
200/110
200/160
200/200

СМАЗКА

А и ул е  

1 
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 асонн  асти и отавливаютс  и  оли о ил на или 
 о  а а



СИСТЕМЫ ДВУХСЛОЙНЫХ ГОФРИРОВАННЫХ ТРУБОПРОВОДОВ

КОРСИС SN8, КОРСИС ПРО SN8
л  и енени  вн т и ва тальн  и а  

ист альн  с ти л  о йств нно тово о   
о л нно о и ливн во о во оотв ни  

о лю ни   а ист альн  т о ово а

и е      
  

ол ев  е о  

е и л   
оли тил н в со ой лотности   
оли о ил н ло со оли   

и л н  ов е енн  е е у  
н о и уе о  е   

о ивн  о у ен и     
 оли н  со ст т и ованной ст н ой 

и асонн  асти  ни  л  сист  на ной  
анали а ии  У 

е ивн  лин     
и е  у ловно о о о н чени

а      
У    
  ис олн ни  т  с аст о

 а  л  с ав и
 л  со ин ни  т   аст а т ютс  та и ва лотнит льн  оль а  

 л  со ин ни  т  с аст о   лотнит льно  оль о

ТРУБЫ КОРСИС SN8. СЕРИЯ DN/OD
А и ул 

л  у   
лино   

А и ул 
л  у   

лино   

у н  
и е  

 

ну енни  
и е  

олнение

– 110   аст а
– 160 136   аст а
– 200   аст а

213   аст а
  аст о
  аст о
  аст о

630   аст о
  аст о

 1000   аст о
1200   аст о

ТРУБЫ КОРСИС SN8 И КОРСИС ПРО SN8. СЕРИЯ DN/ID
А и ул 

л  у   
лино   

А и ул 
л  у   

лино   

ну енни  
и е  

 

у н  
и е  

олнение

200   аст а
300   аст о
300   аст о

  аст о
  аст о

  аст о
603   аст о

600   аст о
  аст о

1000 1200   аст о

А

А (увеличено)

Рисунок А. Установка уплотнительного
кольца для труб DN 250–1200 мм 

Рисунок Б. Установка уплотнительного
кольца для труб DN ≤ 200 мм 

Трубный конец
(спигот)

Раструб или
муфта

Рисунок А (DN 250–1200 мм) 

Рисунок Б (DN ≤ 200 мм) 
Уплотнительное кольцо

о о  ое инени
аст но  со ин ни  с лотнит льн  
оль о  

 онта о  н о о и о о ть 
т  аст  с иальной с а ой
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КОРСИС ПРО SN16
л  и енени  вн т и ва тальн  а-

ист альн  с ти л  о йств нно тово о  
о л нно о и ливн во о во оотв ни  

о лю ни   а ист альн  т о ово а
и е      

  
о ин л н  ол ев  е о  

е и л  оли о ил н ло со оли
и л н  ов е енн  е е у  

н о и уе о  е   

о ивн  о у ен и     
 оли н  со ст т и ованной ст н-

ой и асонн  асти  ни  л  сист  на ной 
анали а ии  У 

е ивн  лин     
и е  у ловно о о о н чени

а       
У    
  ис олн ни  т  с аст о

СЕРИЯ DN/OD
А и ул 

л  у   
лино   

А и ул 
л  у   

лино   

у н  
и е  

 

ну енни   
и е  

олнение

110  аст а

160 136  аст а

200  аст а

213  аст а

 аст о

 аст о

 аст о

630  аст о

 аст о

1000  аст о

1200  аст о

СЕРИЯ DN/ID
А и ул 

л  у   
лино   

А и ул 
л  у   

лино   

ну енни  
и е  

 

у н
и е  

олнение

200  аст а

300 с аст о

с аст о

603 с аст о

600 с аст о

с аст о

1000 1200 с аст о

ТРУБЫ КОРСИС ПРО SN16

о о  ое инени
аст но  со ин ни  с лотнит льн  
оль о  

 онта о  н о о и о о ть 
т  аст  с иальной с а ой

 а  л  с ав и
 л  со ин ни  т   аст а т ютс  та и ва лотнит льн  оль а  

 л  со ин ни  т  с аст о   лотнит льно  оль о

А

А (увеличено)

Рисунок А. Установка уплотнительного
кольца для труб DN 250–1200 мм 

Рисунок Б. Установка уплотнительного
кольца для труб DN ≤ 200 мм 

Трубный конец
(спигот)

Раструб или
муфта

Рисунок А (DN 250–1200 мм) 

Рисунок Б (DN ≤ 200 мм) 
Уплотнительное кольцо
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А (увеличено) ащитна
о оло а

КОРСИС ПРОТЕКТ SN24
личи ел н е о о енно и и еи у е в  

ов енное н чение о ево  и ол ево  
е о и  тивна  альт натива анали  

а ионн  нн  т а  
ве л  ове но  о олоч и о с ива т 
ащит  т  от о о во йстви  солн  

но о св та и ан нии и онта  то о во  
л т со анить оль в ю ст ость т  в 

слови  ов нн  т ат
олоч  о е ечив е  о олни ел ну  и  

у о  е ниче и  во е ви  ч о
 осл  ов ни  о ностн  ас тов о  
вол т ои во ить ла  т  с о атной а-
с ой стн  нто   н  в лю ний

 ов а т стой ость  ов ни  и онта  
в сло н  о о с и  слови  а та  и на -

нии авил т анс о ти ов и и ан ни
л  и енени  вн т и ва тальн  а и-

ст альн  с ти и о лю ни   ни  л  о й-
ств нно тово о  о л нно о и ливн во о 
во оотв ни  т оит льство во о о с н  
т  о  о о а и  осстановл ни  т о ово ов

и е     
ол ев  е о  

е и л  оли тил н в со ой лотности  
или оли о ил н ло со оли

е и л и но  о олоч и  с иальна  св -
то  и т оста или и ованна  о о и и  на 
основ  олиол инов

о ивн  о у ен и   
У     

 оли н  со ст т и ованной ст н-
ой и асонн  асти  ни  л  сист  на ной 
анали а ии

е ивн  лин       о  а а

и е  у ловно о о о н чени
а       

У    
  ис олн ни  т  с аст о

СЕРИЯ DN/ID
А и ул  

л  у
лино   

ну енни  
и е   

у н
и е  

олнение

200  аст а

300 с аст о

с аст о

603 с аст о

600 с аст о

с аст о

1000 1200 с аст о

ТРУБЫ КОРСИС ПРОТЕКТ SN24

о о  ое инени

аст но  со ин ни  с лотнит льн  
оль о  

 онта о  н о о и о о ть 
т  аст  с иальной с а ой

а со ин ни  анало и на с  со и-
н ни  т   и ив на на ст  

 ащитна  о оло а н  н    толщина о оло и в и а тс  ис о   
и  иа т а т  и т ноло и с и  во о ност й

 а  л  с ав и  а н й иа т  т  ан  та ащитной о оло и

  л  со ин ни  т   аст а т ютс  та и ва лотнит льн  оль а  
л  со ин ни  т  с аст о   лотнит льно  оль о

А
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КОРСИС ИС SN8
ну енни  ло   ов енно  и но о   
о о
л  и енени  вн т и ва тальн  а и-

ст альн  с ти и о лю ни   ни  л  о й-
ств нно тово о  о л нно о и ливн во о 
во оотв ни
 с о т анс о ти ов а ливн в  сто ов 
с ов ности о о  а ово  и ст   н  о -

ани ована ви на  о ист а сто ов от с а 
и л и  а н й
 с о  ливн в  сто ов и аво ов  во  с -
но ис сн и и с и в слови  ст-
ности со сло н  ль о  в т   и ла  
т  с оль и  лоно
и е       

ол ев  е о  
е и л  о о и и  на основ  оли тил на 

в со ой лотности 
и л н  ов е енн  е е у  

н о и уе о  е   
о ивн  о у ен и     

«  оли н  со ст т и ованной ст н  
ой и асонн  асти  ни  л  сист  на ной 
анали а ии  У 

е ивн  лин     
и е  у ловно о о о н чени

а       
У    
  ис олн ни  т  с аст о

СЕРИЯ DN/OD
А и ул 

л  у   
лино   

А и ул 
л  у   

лино   

у н  
и е  

 

ну енни   
и е  

олнение

– 110  аст а

– 160 136  аст а

– 200  аст а

213  аст а

 аст о

 аст о

 аст о

630  аст о

 аст о

1000  аст о

1200  аст о

СЕРИЯ DN/ID
А и ул 

л  у   
лино   

А и ул 
л  у   

лино   

ну енни  
и е  

 

у н
и е  

олнение

200  аст а

300 с аст о

с аст о

603 с аст о

600 с аст о

с аст о

1000 1200 с аст о

ТРУБЫ КОРСИС ИС SN8

о о  ое инени
аст но  со ин ни  с лотнит льн  
оль о  

 онта о  н о о и о о ть 
т  аст  с иальной с а ой

 а  л  с ав и
 л  со ин ни  т   аст а т ютс  та и ва лотнит льн  оль а  

 л  со ин ни  т  с аст о   лотнит льно  оль о

Рисунок А. Установка уплотнительного
кольца для труб DN 250–1200 мм 

Рисунок Б. Установка уплотнительного
кольца для труб DN ≤ 200 мм 

Трубный конец
(спигот)

Раструб или
муфта

Рисунок А (DN 250–1200 мм) 

Рисунок Б (DN ≤ 200 мм) 
Уплотнительное кольцо

А

А (увеличено)

Слой с повышенной
износостойкостью
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ПЕРФОКОР
л  и енени  на н  сист   

л  ст оит льства
и е     

     и    о  а а   
    о  а а

ол ев  е о    
   о  а а

и н  и олнени  е о ии   
ти    асти на  о а и   
ти    олна  о а и

е и л  оли тил н в со ой лотности 
 оли о ил н ло со оли

о ивн  о у ен и  
 У 

е ивн  лин        
т    и   

и е  у ловно о о о н чени
а  и        

 У 

ТРУБЫ ПЕРФОКОР *

о о  ое инени

аст но  со ин ни

 онта о  н о о и о о ть 
т  с иальной с а ой

и н  и олнени  е о ии

и   асти на  о а и

и   олна  о а и

и   асти на  о а и

и   олна  о а и

 о о но и отовл ни  т      в о нослойно  ис олн нии
 а  л  с ав и

 л  со ин ни  т  т ютс  та и ва лотнит ль-
н  оль а ли о та с ащ л а и  лотнит льн  

ол  

КОЛЬЦЕВАЯ ЖЕСТКОСТЬ SN4
А и ул 

л  у  е  
ео е ил

А и ул 
л  у   

 ео е иле

у н  
и е   

ну енни   
и е  

олнение

110 та  

160 136 та  

КОЛЬЦЕВАЯ ЖЕСТКОСТЬ SN8
А и ул 

л  у  е  
ео е ил

А и ул 
л  у   

 ео е иле

у н  
и е   

ну енни   
и е  

олнение

200 от о   

213 от о   

от о   

Рисунок А. Установка уплотнительного
кольца для труб DN 250–1200 мм 

Рисунок Б. Установка уплотнительного
кольца для труб DN ≤ 200 мм 

Трубный конец
(спигот)

Раструб или
муфта

Рисунок А (DN 250–1200 мм) 

Рисунок Б (DN ≤ 200 мм) 
Уплотнительное кольцо

А (увеличено)

А



ФАСОННЫЕ ЧАСТИ КОРСИС, КОРСИС ПРО, КОРСИС ИС, КОРСИС ПРОТЕКТ, ПЕРФОКОР
о о но и отовл ни  с нтн  сва н  или лит  асонн  аст й   в лю нн  в анн й
атало  и ли  оставл ютс  о  а а

ОТВОД 15º

ОТВОД 45º

ОТВОД 30º

ОТВОД 90º

А и ул и е  
 

и е  
  

110

160

200

200

300

630

600

1000

1200

А и ул и е  
 

и е  
 

110

160

200

200

300

630

600

1000

1200

А и ул и е  
 

и е  
 

110

160

200

200

300

630

600

1000

1200

А и ул и е  
 

и е  
 

110

160

200

200

300

630

600

1000

1200



ТРОЙНИК 45º 
А и ул и е  

 
и е  

 

110/110

160/110

160/160

200/160

200/200

300/200

ТРОЙНИК 90º 

А и ул и е  
 

110/110

160/160

200/200

ПЕРЕХОД КОРСИС – ГЛАДКАЯ ТРУБА ПЭ
А и ул и е  

 
и е  

 

110

160

200

200

300

630

600

1000

1200

ЗАГЛУШКА
А и ул и е  

 
и е  

 

110

160

200

200

300

ЗАГЛУШКА ДЛЯ ТРУБ ПЕРФОКОР

МУФТА
А и ул и е  

 
и е  

 

110

110

160

160

200

200

200

300

630

600

1000

1200

А и ул и е  
 

110

160

 та с ащ л а и  о н тс  
л  т  
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УПЛОТНИТЕЛЬНОЕ КОЛЬЦО
А и ул и е  

 
и е  

 

110

160

200

200

300

630

600

1000

1200

МУФТА ДЛЯ ПРОХОДА ЧЕРЕЗ ЖБИ
А и ул и е  

 
и е  

 

110

160

200

200

300

630

600

1000

1200

МУФТА РЕМОНТНАЯ
А и ул и е  

 
и е  

 

110

160

200

200

300

630

600

1000

1200

ПЕРЕХОД ЭКСЦЕНТРИЧЕСКИЙ
А и ул и е  

 

160/110

200/110

200/160

А и ул и е  
 

200/200

600/630

А и ул и е  
 

300/200

СМАЗКА

А и ул е  

1 

10



СИСТЕМЫ СПИРАЛЬНОВИТЫХ ТРУБОПРОВОДОВ

СПИРОЛАЙН
л  и енени  а ист альн  с ти о й-

ств нно тово о  о л нно о и ливн во о 
во оотв ни  осстановл ни  и но нн  
т о ово ов и во о о с н  т  о  авто-

о о а и

и н  и олнени  ти     о олнит ль-
н  сло в  ти    с о олнит льн  ла и  
св тл  вн т нни  сло  ти    с о олни-
т льн  на н  сло

л и  ве л  вну енни  ло  и  

  в ли ива т толщин  вн т нн й ст н и  
и и а т й о олнит льн ю стой ость  

 а а ивно  и нос  а с т и н ни  
с иально о о о и ионно о ат иала

  о л а т т л инс ию  

и е    

о ин л н  ол ев  е о   
    
   о  а а

е и л  оли тил н в со ой лотности 

и л н  ов е енн  е е у  
н о и уе о  е   

и е  у ловно о о о н чени  
л  у  А

а       
У  

  ти    о олнит льн  сло в 
  вн т нний на н й иа т  

  нали и  на ной  и вн т нн й  ь

  с иально  ис олн ни  т  
 ти   с о н стой и  вн т нни  

сло  а а отано л  сни ни  ис ов  
во о ани      сла о о ю и  
в сист а  ливн вой анали а ии в ио   
отс тстви  оса ов  

и е  у     
о ин л н  ол ев  е о   
у     
и е  у ловно о о о н чени  

л  у  
а       

У  
  ти   с вн т нни  о н стой и  сло  

  вн т нний на н й иа т  
  но инальна  оль ва  ст ость  

  нали и  на ной  и вн т нн й  ь

е ивн  лин  у  А   
  и со ин нии т  вст  и со и-

н нии т  свин ивани  тивна  лина 
а ой т  нь а тс  на лин  вн н й 

ь  о о но и отовл ни  т  лю ой  
лин  от  о   с ла и и он а и  а та -

 с вн т нн й на ной ь ой с о но о или 
в  он ов
о ивн  о у ен и     

 оли н  со ст т и ованной ст н-
ой и асонн  асти  ни  л  сист  на  

ной анали а ии  У 

ТРУБЫ СПИРОЛАЙН

 стан а тн        о  а а
 о н тс  л  восстановл ни  и но нн  т о ово ов

А

А (увеличено)

А и ул
л  и олнени

у   и  

ну енни  
и е   

у н  
и е  

ол ев  
е о  

660



А и ул 
л  и олнени

у   и  

ну енни  
и е   

у н  
и е  

ол ев  
е о  

1660

1600

2020

2000
2220

2260

2200

2620

2660

2660

3060

3100

3100

А и ул 
л  и олнени

у   и  

ну енни  
и е   

у н  
и е  

ол ев  
е о  

1012

1012

1100

1112

1200

1300

1300

 стан а тн       и    о  а а
 о н тс  л  восстановл ни  и но нн  т о ово ов



 новн е о о  ое инени  

 о ин ни  сва ой вст
л  осо нно отв тств нн  сл а в нт  ат о ий  
  в со ий ов нь нтов  во  олно  а олн ни  

т о ово а и  о н тс  ои во ить ст ов  
с ова ой то ов т  н  ст о

иально о отовл нн  то  т  ст ют  н-
т и  о в ти али и о и онтали  он  ст а о о-
тавливают л  сва и  ва ной ов ова ивают на всю 
л ин  ис оль  т   а  оли тил на  и  ото о о 

и отовл н  т   льтат  сва и о а тс  о-
о нн й ов
ва а о т ть ои в на а  и н т и  та  и 

сна и  л  ов ни  на н  сва о н  а от 
в ни н й асти ст а ол н ть о ст о н и о

А

А (увеличено)
Сварной шов

 У о н й с осо  онта а  о с ивающий на но  
н а но  ани с о  со ин ни  т  свин и-
вани  с ти а и й вов т о са ивающ йс  
л нтой и или ова ой вн т нн о ва  

  с о отовл нн и винтов и со -
ин ни и нт и ютс  и свин иваютс  о с ани  

вн т нни  и на н  ст но  а вн ний ст  т  
сна ала на ла ва тс  а ивна  л нта  ат  т -

о са ивающа с  л нта  ал  ои во итс  о в 
онст ии а овой о л ой и сто ст а ти и-

тс   от льн  сл а  и онта  т  о олни-
т льно ос щ ствл тс  ова а вн т нн о ва

А

А (увеличено)
Лента термо-
усаживающаяся

Сварной шов

Лента адгезивная

 о ин ни  т   ь  с о ощью  
на ви ной т  

л  ов ни  на н  сва о н  а от в ни н й 
асти ст а ол н ть о ст о н и о   

нт и ютс  и со ин ютс  с вн т нн й сто он  
ст  ова ива тс  с о ощью но о ст а  

ат  на со ин ни  станавлива тс  на ви на  та 
 и ова ива тс  н  ст о  с в  

сто он

А

А (увеличено)
Сварной шов

Сварной шов   л  т  иа т о     л  т     ст  ова ива тс  с о ощью 
но о ст а сна и
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КОРСИС АРМ

л чев е е и и и
 со тани  л и  а ств стальн  и оли ти-

л нов  т   в со ой оль вой ст ости и 
о о ионной стой ости

 в со а  стой ость  аст с иванию а с т 
и н ни  с иально о о о и ионно о 

ат иала
л  и енени  а ист альн  с ти о й-

ств нно тово о  о л нно о и ливн во о 
во оотв ни  т оит льство во о о с н  
т  о  о о а и  ащитн  тл

и е    
о ин л н  ол ев  е о   

  о  а а
е и л  оли тил н  сталь

и л н  ов е енн  е е у  
н о и уе о  е   

о ивн  о у ен и   
У 

е ивн  лин   
и е  у ловно о о о н чени

а      
У 

ТРУБЫ КОРСИС АРМ

А и ул ну енни   
и е    

у н  
и е  

ол ев  
е о  

1000

1200 1330

1600

2000

2200

  на на нн  л  сва но о со ин ни  с ти а и й ст а с о о-
щью т о са ивающ йс  т

о  а а
 т  иа т а и   с аст о   аст но  со ин ни  с лотни-

т льн  оль о

А (увеличено)
Усиливающий
стальной слой

о о  ое инени

 ва но  со ин ни  с ти а и й ст а  
с о ощью т о са ивающ йс  т  

 сов щаютс  и и си ютс  с о ощью ст -
н  н й  и ват ваютс  о от и и ва и сна-

и с о ощью но о ст а  осл  ост вани  
вов ст н  ни сни аютс  ва ит льно 

на та  т о са ивающа с  та на ви а тс  
на сто ст а и са ива тс  и на в  лотно 

ил а   т  т  и н т и олностью ова ива-
тс  н  ст о

 аст но  со ин ни  с лотнит льн  оль о  

а аст  и лотнит льно  оль о ат л  нано-
ситс  с иальна  с а а   сов щаютс  о т-

а  и ст иваютс  о о а ст н и н и или 
ис осо л ни и л  онта а  осл  то о ст н  

ни сни аютс   онта  ав н

А
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КОРСИС ПЛЮС

л  и енени  а ист альн  с ти о й-
ств нно тово о  о л нно о и ливн во о 
во оотв ни  ист  во оотв ни  ни о о 

авл ни  о  а  в т  ю  во о а о  
л о ово н  в с и  онт во о о с н  

т  о  о о а и  

и е    

ол ев  е о     
   о  а а

е и л  оли тил н в со ой лотности 

и л н  ов е енн  е е у  
н о и уе о  е   

о ивн  о у ен и     
 оли н  со ст т и ованной ст н-

ой и асонн  асти  ни  л  сист  на ной 
анали а ии  У 

е ивн  лин    

и е  у ловно о о о н чени

а        
У   

  о иль ти а  
  аст  с а ла н  л т она ват л

А и ул л  у  
у   л н  

ле он ев еле

ну енни  
и е   

ол ев  
е о  

1200

1200

1200

1600

1600

1600

2000

2000

2000

2200

2200

2200

2600

2600

2600

3000

3000

3000

ТРУБЫ КОРСИС ПЛЮС

 с и и ви а и со ин ний  а та  с оль вой ст остью  
   о  а а  

тивна  лина т     и     

А

А (увеличено)

Профиль OL Профиль PR
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а а ат ваютс  и ои во тс  и  с и альновит  т  на основании т ни с о о а ани  а а -
и а л  т       о са ивающи с  т  и о л т  л  

ти а ии ст ов оставл ютс  с то  но  ас о а л  т  а анно о иа т а о 

ФАСОННЫЕ ЧАСТИ СПИРОЛАЙН, КОРСИС ПЛЮС, КОРСИС АРМ

ОТВОДЫ

ПЕРЕХОДЫ НА ФЛАНЕЦ

МУФТЫ

ЛЕНТЫ И МУФТЫ ТЕРМОУСАЖИВАЮЩИЕСЯ,
КОМПЛЕКТЫ ДЛЯ ГЕРМЕТИЗАЦИИ СТЫКОВ

Уплотнительное
кольцо

 о ин ни  в аст  с в  лотнит льн и оль-
а и  становл нн и на с и от

анн й ви  со ин ни  и н тс  л  т  иа -
т о     и  

Распорное кольцо

Стяжное устройство

о о  ое инени

 а но  сва но  со ин ни  с и н ни  инт и о-
ванно о в аст  л т она ват л  

л  о с ни  ил ани  ов ност й в он  
сва и вн т ь с и ота вставл тс  и а и а тс  
с иально  ас о но  оль о  а в на ной 

анав  аст а онти тс  ст но  ст ойство  
л т она ват ль о со ин тс   сва о но  

а а ат  асса  люс  л  вво а и а сва и 
ои во итс  с ит вани  т и о а  нан с нно о 

на т  о о он ании и ла сва и сва о н й 
а а ат от лю а тс  ас о но  оль о и ст но  

ст ойство онти ютс  о сс сва и 
авто ати и ован  вли ни  лов с о о а то а 

 ини ально  льтат  о но о но  сва но  
со ин ни
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  А  А

л  и енени  на о н   
а ист альн  и вн т и ва тальн  с ти  

о йств нно тово о  о л нно о  
ов ностно о и ливн во о во оотв ни

о ласно     исо ин ни  и о-
во от  на олл то а  сл т с ат ивать 
в оло а  а  анали а ионн  оло  

станавливаютс  в ста  и н ни  лонов 
и иа т ов т о ово ов

новн е е и и и и е  оло ев

 в со а  стой ость  стати с и  и ина и  
с и  на а

 ти ность со ин ний
 с о  сл  ол   л т
 и о ий иа а он иа т ов о лю ний
 остой и ст й онта
 о ство о сл ивани
 во о ность о ативн  о лю ний  

 йств ющ  оло  

лу ив ние

 с овн  ли   
 с во о ностью ост а вн т ь оло а   

     

и е  у о ово ов л  о л чени
  

  

    

  

  

  

  

     

е и л  оли тил н в со ой лотности  
оли о ил н ло со оли

о ивн  о у ен и   

и е  у ловно о о о н чени

оло      

о л т ющи  
 он с о   с л ни  л  л стни  

   
 стни а о льна  в он с о  
 а та оло а  с л стни й  

  
 а а оло а     

 

ИНСПЕКЦИОННЫЕ КОЛОДЦЫ

ИК400 ИК600



А и ул и е  
о л чени   

он и у и  
в о ов

110 ти  

110 ти  

160 ти  

160 ти  

200 ти  

200 ти  

А и ул и е   
о л чени  

он и у и  в о ов 
и ло ово  ч и

DN/OD 160 а    
 
 

 

а  
 о  а а

DN/OD 200

DN/ID 200

 

 

DN/ID 300

ти    в о   в о  
ти    в о   в о    

 о т  о лю ний в а  оло а

БАЗА КОЛОДЦА ИК400

ШАХТА КОЛОДЦА ИК400

УПЛОТНИТЕЛЬНОЕ КОЛЬЦО 
ДЛЯ ШАХТЫ КОЛОДЦА ИК400

УПЛОТНИТЕЛЬНОЕ КОЛЬЦО 
ДЛЯ ШАХТЫ КОЛОДЦА ИК600

БАЗА КОЛОДЦА ИК600

ШАХТА КОЛОДЦА ИК600

А и ул и е    лин  

1000

2000

6000

А и ул и е   А и ул и е   

630

А и ул и е    лин  

630 1000

630 2000

630 6000



ТЕЛЕСКОПИЧЕСКИЙ УДЛИНИТЕЛЬ С ЛЮКОМ  
ВЧШГ И ПЕРЕХОДОМ НА ШАХТУ КОЛОДЦА ИК400 ФОРМА ДЛЯ ПЛИТЫ ЖБ ПОД ЛЮК

ЛЮК ПОЛИМЕРНЫЙ 
ДЛЯ ШАХТЫ КОЛОДЦА ИК400 ЛЮК КОЛОДЦА

А и ул и е  у   л  л

  т

А и ул у н  
и е  

и е
о о  

о  

1200 630 200

А и ул и е  л  л

  т

А и ул и е  ол-
но о о и  
не енее  

л  
л

о  

  т

  т

  т

  т

лина т т л с о а   тивна  лина   и онта  алива тс  тоно
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КОЛОДЕЦ К1000

БАЗА КОЛОДЦА К1000

ШАХТА КОЛОДЦА К1000/К1200 
С КРЕПЛЕНИЕМ ДЛЯ ЛЕСТНИЦЫ

А и ул и е   
 

лин  

1200 2000

1200 6000

А и ул и е   
о л чени  

он и у и  в о ов 
и ло ово  ч и

DN/OD 160

а   
 
 

 

а  
 о  а а

DN/OD 200

DN/ID 200

 

 

DN/ID 300

 

 

 

 

DN/OD 630

DN/ID 600

 о т  о лю ний в а  оло а

УПЛОТНИТЕЛЬНОЕ КОЛЬЦО 
ДЛЯ ШАХТЫ КОЛОДЦА К1000/К1200

А и ул и е   

1200

СТАНДАРТНЫЕ КОЛОДЦЫ



КОЛОДЕЦ К1200

КОЛОДЕЦ К1200С

ШАХТА-БАЗА КОЛОДЦА К1200

ШАХТА-БАЗА КОЛОДЦА К1200С

А и ул и е   
о л чени  

он и у и  в о ов  
и ло ово  ч и

DN/OD 160

а   
 
 

 

а  
 о  а а

DN/OD 200

DN/ID 200

 

 

DN/ID 300

 

 

 

 

DN/OD 630

DN/ID 600

А и ул и е   
о л чени  

он и у и  в о ов  
и ло ово  ч и

DN/OD 160

а   
 
 

 

а  
 о  а а

DN/OD 200

DN/ID 200

 

 

DN/ID 300

 

 

 

 

DN/OD 630

DN/ID 600

 о т  о лю ний в а  оло а

 о т  о лю ний в а  оло а



КОНУС-ПЕРЕХОД ШАХТА/
ЖБ ПЛИТА ДЛЯ К1000/К1200

А и ул и е
 

и е  о о
че е   ли у  

е ив  
н  лин  

1200 630

ОДИНАРНАЯ СТУПЕНЬ

А и ул и ин  

МЕТАЛЛИЧЕСКАЯ ЛЕСТНИЦА 
ДЛЯ ШАХТЫ КОЛОДЦА

А и ул оличе во
 у ене

лин  

3

2

1

ЛЮК КОЛОДЦА

А и ул и е  ол-
но о о и  
не енее  

л  
л

о

  т

  т

  т

  т

ина н  оли н  ст ни станавливаютс  в а атно   
о  с а о    и нт ов  ассто ни   

 

ФОРМА ДЛЯ ПЛИТЫ ЖБ ПОД ЛЮК

А и ул у н  
и е  

и е
о о  

о  

1200 630 200

ТЕРМОУСАЖИВАЮЩАЯСЯ ЛЕНТА 
ДЛЯ ГЕРМЕТИЗАЦИИ СОЕДИНЕНИЯ ШАХТЫ
И КОНУСА КОЛОДЦА К1200С

А и ул лин  

и онта  алива тс  тоно



КОЛОДЕЦ К1600

ШАХТА-БАЗА КОЛОДЦА К1600

А и ул и е   
о л чени  

он и у и  в о ов  
и ло ово  ч и

 

а   
 
 

 

а  
 о  а а

DN/ID 300

 

 

 

 

DN/OD 630

DN/ID 600

 

 

DN/OD 1000

 о т  о лю ний в а  оло а
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КОНУС-ПЕРЕХОД ШАХТА/
ЖБ ПЛИТА ДЛЯ К1600

А и ул и е
 

и е  о о
че е   ли у  

е ив  
н  лин  

1600 630

1600

ТЕРМОУСАЖИВАЮЩАЯСЯ ЛЕНТА 
ДЛЯ ГЕРМЕТИЗАЦИИ СОЕДИНЕНИЯ ШАХТЫ
И КОНУСА КОЛОДЦА К1600

А и ул лин  

6000

ЛЮК КОЛОДЦА

А и ул и е  ол-
но о о и  
не енее  

л  
л

о

  т

  т

  т

  т

ФОРМА ДЛЯ ПЛИТЫ ЖБ ПОД ЛЮК

А и ул у н  
и е  

и е
о о  

о  

1200 630 200

1600

МЕТАЛЛИЧЕСКАЯ ЛЕСТНИЦА 
ДЛЯ ШАХТЫ КОЛОДЦА

А и ул оличе во
 у ене

лин  

3

2

1

ОДИНАРНАЯ СТУПЕНЬ

А и ул и ин  

ина н  оли н  ст ни станавливаютс  в а атно   
о  с а о    и нт ов  ассто ни   

 

и онта  алива тс  тоно
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ТАНГЕНЦИАЛЬНЫЙ КОЛОДЕЦ КТ1000

БАЗА ТАНГЕНЦИАЛЬНОГО КОЛОДЦА КТ1000

А и ул и е   
о л чени  

он и у и  
в о

DN/OD 1000

а   
 
 

 

а  
 о  а а

DN/OD 1200

DN/ID 1200

DN/ID 1300

 

 

DN/ID 1600

 

 

DN/ID 2000

 о олнит льн  о лю ни   а т  оло а  о  а а

ТАНГЕНЦИАЛЬНЫЕ КОЛОДЦЫ
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ТАНГЕНЦИАЛЬНЫЙ КОЛОДЕЦ КТ1600

БАЗА ТАНГЕНЦИАЛЬНОГО КОЛОДЦА КТ1600

А и ул и е   
о л чени  

он и у и  
в о

DN/OD 1000

а   
 
 

 

а  
 о  а а

DN/OD 1200

DN/ID 1200

DN/ID 1300

 

 

DN/ID 1600

 

 

DN/ID 2000

DN/ID 2200

 

DN/ID 2600

 

DN/ID 3000

 о олнит льн  о лю ни   а т  оло а  о  а а
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ПЕРЕПАДНЫЕ КОЛОДЦЫ

А и ул о в о    

160

200

 630

ПЕРЕПАДНОЙ КОЛОДЕЦ КП1000Г
С ГАСИТЕЛЕМ ПОТОКА

А и ул о в о    

160

200

ПЕРЕПАДНОЙ КОЛОДЕЦ КП1000С 
СО СТОЯКОМ

а н  оло  с иа т а и о лю ний о     
о  а а

А и ул о в о    

160

200

ПЕРЕПАДНОЙ КОЛОДЕЦ КП1000Э  
С ЭКСЦЕНТРИЧЕСКИМ ВХОДОМ



ДОЖДЕПРИЕМНЫЙ КОЛОДЕЦ ДК600

ДОЖДЕПРИЕМНЫЙ КОЛОДЕЦ ДК1000/ДК1000ПР *

ДОЖДЕПРИЕМНЫЕ КОЛОДЦЫ

А и ул о в о    о очно  
ч и  л

160

200

160 120

200 120

120

120

120

А и ул о в о     о очно  
ч и  л

160 200

200 200

200

200

200

160 300

200 300

300

300

300

  ни  с о ольн  о и ни о   о  а а

ДОЖДЕПРИЕМНЫЙ КОЛОДЕЦ ДК800ПР

А и ул 

 

А и ул 
  

 

о в о  
 

 
о очно  

ч и  л

160

200

160 200

200 200

200

200

200



ДОЖДЕПРИЕМНИК КРУГЛЫЙ ДОЖДЕПРИЕМНИК ПРЯМОУГОЛЬНЫЙ

ФОРМА ДЛЯ ПЛИТЫ ЖБ ПОД ЛЮК ФОРМА ДЛЯ ПЛИТЫ ЖБ ПОД РЕШЕТКУ

ли  оставл ютс  о  а а  в ависи ости от т ований о та ли  оставл ютс  о  а а  в ависи ости от т ований о та

А и ул у н  
и е  

и е
о о  

о  

1200 630 200

А и ул у н  
и е  

е  о  

1200 200

КОНУС-ПЕРЕХОД ШАХТА/ЖБ ПЛИТА 
ДЛЯ К1000/К1200

КОНУС-ПЕРЕХОД ДОЖДЕПРИЕМНЫЙ
ШАХТА/ЖБ ПЛИТА ДЛЯ ДК800ПР

А и ул и е
 

и е  о о
че е   ли у  

е ивн   
лин  

1200 630

А и ул  
  

и е
 

е  о о
че е   ли у  

е ивн   
лин  

А и ул  
  

и е
 

е  о о
че е   ли у  

е ивн   
лин  

и онта  алива тс  тоно и онта  алива тс  тоно

УПЛОТНИТЕЛЬНОЕ КОЛЬЦО 
ДЛЯ ШАХТЫ КОЛОДЦА

А и ул и е  

 

 

DN/OD 1200



36

РЕЗИНОВАЯ МУФТА ДЛЯ ПРОХОДА
ЧЕРЕЗ СТЕНУ ИЛИ ПОДКЛЮЧЕНИЯ
В ШАХТУ/БАЗУ КОЛОДЦА

А и ул и е  
о л чени   

и е  d   

110

160

200 226

200

300

306

ДОПОЛНИТЕЛЬНЫЕ КОМПЛЕКТУЮЩИЕ

 1  иа т  отв сти  в  а  а ан л  с ав и

тивна  и ина    

инов  т  л  о лю ни  и  ти о а ов  
о ст   о  а а

ПЕРЕХОД КОРСИС – ГЛАДКАЯ ТРУБА ПЭ

А и ул и е  и е  

110

160

200

200

300

630

600

1000

1200

РЕЗИНОВАЯ МУФТА ДЛЯ ПОДКЛЮЧЕНИЯ
В ШАХТУ ИНСПЕКЦИОННОГО КОЛОДЦА (ИК)
НА МЕСТЕ

А и ул и е  
о л чени   

d   

110

160

200 226

 1  иа т  отв сти  в  а  а ан л  с ав и

тивна  и ина   



 овн йт  но т ан и  с лайт  с ан ю 
о с  толщиной н  н   с  

ои в ит  лотн ни  нта
 о овню становит  и о лю ит  а   

оло а  т  в о а
 о лю ит  в о н  т   а  оло а
 ои в ит  лотн ни  нта во  а  

оло а ослойно о   о о ти  
лотн нн  нто  в н й асти  

о лю нн  т
 т ьт  в сот   от ни н й то и аст а 

а  оло а о от т и ли о о но о 
олотна  асс итайт  в сот  а т    

  л    
  тивна  в сота он са   

  тивна  в сота лит    
  тивна  в сота а  

л  тивна  в сота лю а

 а ит  и о ощи а ов н о о и о  
оли ство с ий л стни  на оло и  

вн т и а т
 Установит  лотнит льн  оль а на а т  

оло а
 Установит  а т  в аст  а  оло а
 ои в ит  лотн ни  нта сло и  

о   во  а т  оло а  оставив  
о в а  а

 а ит  в нюю асть л стни  в он с  
о от т а  л стни  становит  он с 

на а т  оло а
 ои в ит  лотн ни  нта сло и  

о   о о ловин  он са
 Установит  л о тонн ю лит  нан сит  

ти  становит  лю

МОНТАЖ КОЛОДЦЕВ ПОЛИПЛАСТИК

5

9

3

7

4



Приварное усиленное дно
базы колодца

Шахта колодца
с креплением для лестницы

Уплотнительное кольцо
для шахты колодца

Конус-переход
из шахты колодца на ЖБ плиту

Форма для плиты ЖБ
под люк колодца

Подсоединение-вход
в базу колодца (до 3-х входов)

База колодца
с лотком

Люк колодца
ВЧШГ или полимерный

Уплотнительное кольцо
для шахты колодца

КОМПЛЕКТАЦИЯ КОЛОДЦА К1000

Металлическая лестница
или одинарные ступени

Выход
из базы колодца
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РЕГИОНАЛЬНЫЕ 
ПРЕДСТАВИТЕЛЬСТВА

Копирование или воспроизведение каталога
частями или целиком без письменного разрешения
Группы ПОЛИПЛАСТИК запрещено.

Группа ПОЛИПЛАСТИК
Тел.: +7 (495) 745-68-57
www.polyplastic.ru

Россия, 119530, Москва,
Очаковское шоссе, д. 18, стр. 3,
ppc@polyplastic.ru, mos@polyplastic.ru

Центральный ФО
Москва +7 (495) 745-68-57
г. Воронеж +7 (905) 339-52-25
Тульская обл., г. Новомосковск +7 (48762) 2-14-02

Приволжский ФО
г. Казань +7 (843) 200-05-71
г. Новочебоксарск +7 (8352) 74-29-29
г. Оренбург +7 (3532) 54-01-80
г. Пермь +7 (342) 207-97-61
г. Самара +7 (846) 277-92-34
Саратовская обл., г. Энгельс +7 (8453) 74-33-19

Сибирский ФО
г. Иркутск +7 (3952) 56-22-26
г. Новокузнецк +7 (3843) 53-90-14
г. Новосибирск +7 (383) 230-47-01
г. Омск +7 (3812) 71-10-20

Южный ФО
Волгоградская обл., г. Волжский +7 (8443) 51-15-15
г. Краснодар +7 (861) 256-82-96
г. Ростов-на-Дону +7 (863) 206-11-65

Уральский ФО
г. Екатеринбург +7 (343) 222-25-01
г. Курган +7 (3522) 66-30-07
г. Тюмень +7 (3452) 63-88-00
г. Челябинск +7 (351) 734-99-11

Дальневосточный ФО 
г. Владивосток +7 (4232) 46-85-35
г. Хабаровск +7 (4212) 47-09-11

Казахстан
+7 (71645) 7-20-44

Беларусь
+375 (17) 336-99-93
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